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МАГНЕЗИТ ПЛЮС  се  произвежда  от магнезиев  оксид  (Mg0),  магнезиев  хлорид  (MgCl2),  вода  (H20)  и  други 
компоненти  с  помощта  на магнезиева  смес. МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  има  стабилни  свойства.  Трайност,  лекота  и 
удобство на монтирането и  той няма равен сред известните и използваните строителни материали. Освен 
това е огнеупорен, влагоустойчив, не гние – тези качества ще го направят лидер на пазара на строителните 
материали.    

1. Технически характеристики на МАГНЕЗИТ ПЛЮС   

• Огнеупорност    

МАГНЕЗИТ ПЛЮС е изпробван от държавна инспекция и има клас А  (за негорими материали). Степента на 
огнеупорност е доста по‐висока от предвидените норми от държавата.   

• Водоустойчивост, влагоустойчивост   

Чрез проби е установено, че след като бъде потопен във вода в продължение на 100 дни МАГНЕЗИТ ПЛЮС 
не  изменя  формата  си,  не  се  раздува  и  не  губи  своите  свойства.  Коефицента  на  изменение  във  влажно 
състояние е 0,34%. Силата, с която може да се извива в сухо състояние е 18 Mpa, а силата, с която може да се 
извива във влажно състояние е 22 Mpa.   

• Звукоизолация    

• Термосъпротивление   

Термосъпротивлението на стъкломагнезивият лист (СМЛ) представлява 1.14 m2K/W.   

• Относително тегло   

Относителното тегло на лист МАГНЕЗИТ ПЛЮС с дебелина 10 mm представлява 10,07 kg/m2. В сравнение с 
леката  стомана,  чиято  тежест  представлява  31,5  kg/m2,  СМЛ  е  значително  по‐лек  и  това  предполага  по‐
лесното му монтиране. МАГНЕЗИТ ПЛЮС превъзхожда гипсокартоновия лист 2‐3 пъти по този показател.   

• Екологичност 

За  производството  на  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  се  използват  минерални  суровини,  растителни  влакна  и  други 
природни  суровини.  Показателят  на  радиоактивност  е  доста  по‐нисък  от  допустимите  от  държавата. 
МАГНЕЗИТ ПЛЮС отговаря на еколигичните изисквания и се явява материал предназначен за използване.   
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2. Основни особености на МАГНЕЗИТ ПЛЮС:   

МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  –  строителен  материал  от  ново  поколение.  Той  притежава  свойства  като  огнеупорност, 
влагоустойчивост  и  звукоизолация. МАГНЕЗИТ ПЛЮС не  се  поддава  на  разрушение  под  въздействието  на 
гъбички,  не  гние,  предпазва  от  появата  на  насекоми  –  и  осигурява  високи  санитарни  характеристики. 
Материалът в удобен за монтаж на стени, прегради, при ремонт на тавани и стенни повърхности,  колони, 
плочи, позволява да се придаде необходимата форма на криволинейната повърхност. Дестилираната вода 
не оказва влияние върху магнезия, също така и всякакви концентрации, киселини, водни разтвори, соли и 
др. Не  се  влияе от разяждащи алкали,  керосин,  бензин, минерални масла. При обработката на листа,  той 
може  да  бъде  покрит  с  различни  видове  шпакловка,  бои  и  лепила.  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  е  вечен  в  своето 
използване, екологично чист е и НЕ съдържа азбест.    

3. Приложение   

Основни направления:  

• Търговски  помещения:  търговски  комплекси,  развлекателни  центрове,  хотелски  комплекси, 
ресторанти.    

• Промишлени помещения: заводи, складови помещения  
• Жилищни помещения: нови сгради, ремонт на стари помещения  
• Помещения  със  социално  предназначение:  медицински  учреждения,  детски  домове,  училища  и 

други учебни заведения.   

МАГНЕЗИТ ПЛЮС се използва за ремонт на тавани, повърхности на стени, колони и стени в помещения. Това 
е  надежна  основа  за  всякакво  покритие  в  това  число  и  за  облицовка  на  плочата.  Материалът  идеално 
подхожда  за ремонт  на  бани,  сауни,  басейни,  тъй  като  листа  е  способен да издържа на  висока  влажност, 
спадове в температурата и открит огън.   

4. Параметри на продукта   

• Запалителност: Клас А  
• Плътност: 0,96 g/cm2  
• Съпротивление при сгъванe в сухо състояние: 18 Mpa  
• Съпротивление при сгъване в мокро състояние: 22 Mpa  
• Коефицент на изменение на формата под въздействие на влагата: 0,26%  
• Коефицент на свиване под въздействието на температурата: 1,0%  
• Водопропускливост: не пропуска вода  
• Съпротивление при удар: не се пука, не се разслоява 
• Звукоизолация: 44dВ 
• Цвят: Бял 
• Безопасност: не съдържа азбест, формалдехид, бензол  
• Радиоактивност: сферата на използване е неограничена  
• Състав: магнезит, бишофит, перлит, дървени стърготини и др.  
• Плътност – 800 kg/m3  
• Предел на сгъването: 28,4 Мpа  
• Твърдост на лицевата повърхност: 52,7 Мpа 
• Коефицент на топлопроводимост: 0,21 W/m  
• Звукоизолация: 46 dB  
• Коефицент на температурно разширение: без именение  
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• Огнеустойчивост при дебелина на листа 4 mm: способен е да издържа на огън в продължение на 2 
часа  

• Издръжливост при награвяне на температура: +1200 °C  
• Геометрични размери: 1220x2440 mm  
• Дебелина:  3‐12 mm   
• Изменение на формата във влажно състояние: не повече от 0,34%  
• Когато се намира във вода не губи свойствата си  
• Не съдържа в състава си редки вещества  
• Не отделя вредни вещества при нагряване  
• Няма мирис  
• Има всички необходими хигиенични и пожарни сертификати   

5. Сравнителна тарактеристика на МАГНЕЗИТ ПЛЮС 
 

Сравнителна характеристика на довършителните материали:  

   

 
Плътност 
kg/m3 

Коефицент на 
звукоизолация

Rw, dB 
Издуване

Здравина на 
извиване в 

сухо 
състояние
(mРа) 

Здравина на 
извиване във 

влажно 
състояние 
(mРа) 

Коефицент на 
топлопроводимост

W/mК 

ОСБ   640   18   12%  28 13 0,33  
ДВП   800‐1000   20   18%  38 4 0,4  
ДСП   735   19   22%  17 3 0,37  
Гипсокартон 
(12,5 mm)  

650   35   до 30%   2   0,1   1,45  

ГВЛ   720   37   до 30%  5 0,3 1,4  
МАГНЕЗИТ +  900‐1100   44   0,34%  16 22 0,14  
   

   

6. Условия на съхранение:   

Препоръчва се листите да се пазят в хоризонтално положение  



Информационен лист 
Обработка 

 

 

 

 
 
 

  

 



 Препоръки по обработката на панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС  

 

Рис.1.  

1.  Разкрояването  на композитните  панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС се  извършва  от 
гланцираната  страна.  След  размерването,  отрязването  на  панелите  да  се
извършва  върху  равна,  твърда  повърхност  с  нож  за  рязане.  По  очертаната
линията, използвайки като насочващ инструмент метална линия или планка,
няколко  пъти  с  усилие  да  се  прокара  ножа  до  образуването  на  резка,
гарантираща последващото  счупване  по  очертаната  линия.  При  листовете  с 
дебелина 8 mm  и повече при напречно рязане е желателно да се направят
резки и от двете страни. (Рис.1).  

   

  

Рис.2.  

2.  Необходимо  условие  за  качествено  рязане  е  листът  да  е  сух.  При
овлажняване материалът  става по‐еластичен  (огъва  се)  и  е  по‐трудно да  се 
отчупи  равно  при  едностранно  рязане.  Листът  с  направените  резки  да  се
сложи  на  край  на масата,  след  което  чрез  счупване  частите  на  листа  да  се 
отделят една от друга. (Рис.2).  

   

  

Рис.3.  

3. Ако отрязаният ръб на панела образува в конструкцията на преградната 
стена, облицовката или тавана външен ъгъл, който не изисква защита с ъглов 
профил, той се обработва с шмиргелова шкурка или шлифовъчна машина. 
(Рис.3).   

 

 

 

При проверката на здравината обърнете внимание върху посоката на влакната (Рис.4).  
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Рис.4.  

Предел на здравина:  

на надлъжните образци  4,0‐16,0 МПа  

на напречните образци    1,2‐9,0 МПа  

   

Характеристиките за здравина на конструкцията са по‐високи, ако листовете или 
изрязаните  парчета  се  монтират  вертикално  (вертикално  разположение  на
влакната).  

 
 
   

За монтажа на композитните панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС върху метален или дървен скелет без предварително 
пробиване препоръчваме да се използват:  

Рис.5.  

• самонарезни  винтове  за  ГВЛ  (може  да  се  използват  за  дърво  и
метал)  

• фурнитурен самонарез за прозорци (за дърво и метал)  
• самонарезни винтове за прозоречни профили, със свредел (само

за метал)  
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Към  настоящия  момент  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  е  уникален  материал,  отговарящ  на  съвременните  световни 
изисквания,  поставяни  към  материалите  за  довършителни  работи.  По  широта  на  сферите  на  използване 
МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  няма  аналози  на  строителния  пазар.  Голямата  му  здравина,  превъзхождаща  тази  на 
гипсовлакнeстия лист  (ГВЛ) до три пъти позволява да се използва МАГНЕЗИТ ПЛЮС с дебелина 6 mm  там, 
където  обикновено  сe  използва  ГВЛ  12  mm,  и  по  този  начин  значително  да  се  намали  теглото  на 
конструкцията,  а  също  така  при монтажа да  се  ангажират  по‐малко  количество работници над  един лист. 
Окаченият  таван ще  стане,  в  буквален  смисъл,  три пъти по‐лек.  Влагопоглъщането на листа е на практика 
нулево, а това означава, че ако таваните на вашето помещение бъдат наводнени от съседите отгоре, ще е 
достатъчно само да се пребоядиса таванът. Високата чистота на обработката на лицевата страна на листа и 
хидрофобното  импрегниране,  повишаващо  водоустойчивостта  и  адхезията  спрямо  боядисващите  и 
довършителните  материали,  позволява  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  да  се  използва  на  практика  без  по‐нататъшна 
обработка.  Антисептичното  свойство  на  варта  предотвратява  появата  на  плесени  и  гъбични  образувания.  
МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  е  екологично  чист,  безопасен,  пожароустойчив  материал,  притежаващ  високи 
звукоизолационни  и  високи  топлоизолационни  свойства,  незаменим  е  при  строително‐довършителните 
работи.  Конструкциите,  изработени  от  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС,  представляват  една  свръхмодерна  универсална 
технология,  предназначена  за  получаването  на  леки  и  универсални  конструктивни  решения,  осигуряващи 
влагоустойчивост, пожароустойчивост, звукоизолация и повишена механическа здравина. Лесно може да се 
реже, стругова, фрезова, да се забиват пирони, да се лепи, боядисва, ламинира. Притежава чудесна адхезия 
към всички мазилкови смеси и херметици. От едната страна листът е гладък, което дава възможност да се 
боядисва,  да  се  лепят  тапети  или  да  се  нанася  декоративна  текстура  без  предварително  грундиране  и 
подготовка на повърхността, от другата е грапав – за здраво сцепление при залепване на фаянсови плочки, 
фурнир и други декоративни материали, или за залепване на листове МАГНЕЗИТ ПЛЮС един с друг.  

Условия за монтаж на МАГНЕЗИТ ПЛЮС  

1.  Тегловите  характеристики  на  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  8 mm  са  близки  до  тези  на  гипсокартонените  листове, 
стандартният  лист  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  1220  х  2440  х  8  mm  тежи  18  kg.  По  здравина  при  извиване 
приблизително  2,2  пъти  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  превъзхожда  гипсокартона.  Във  връзка  с  това  конструкцията, 
използвана за закрепване на гипсокартона може да се използва и за МАГНЕЗИТ ПЛЮС. При монтажа трябва 
да  се  отчита  типовата  ширина  на  материала  1220 mm,  във  връзка  с  това  отстоянието  между  осите  на 
вертикалните стойки е 610 mm.  

2. За закрепването на листа към носещата конструкция се използват самонарезни винтове от типа TN 25 или 
техни  аналози.  Отстоянието  на  закрепването  на  саморнаезните  винтове  е  250 mm.  В МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  е 
необходимо предварително да се продупчи отвор с диаметър 2,1 mm за поставянето на самонарезния винт. 

3. Шевовете между  листата  на материала могат  да  се шпакловат  с  всякакви мазилкови  смеси, МАГНЕЗИТ 
ПЛЮС притежава отлични свойства на адхезия към всички мазилкови смеси. Неравните ръбове се фрезират 
с фреза. По‐технологичен начин на обработване на шевовете  е използването на  акрилов  херметик между 
ръбовете. Върху ръба на прикрепения лист се нанася херметикът, след това се прикрепва поредният лист с 
разстояние между ръбовете 0,5‐0,8 mm, след изсъхване остатъците от херметика се отстраняват.  

4.  Кроенето  на  материала МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  може  да  се  извършва  със  специален  нож.  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС 
много добре се реже с дисков трион, ръчен резбарски лък, шлифова се с шлифовъчна машина, фрезова се, 
при  обработката  не  се  образуват  откъртвания  и  пукнатини.  При  необходимост  за  кроене  на  сложни 
криволинейни повърхности препоръчваме да се използва изброеният инструментариум.  

5. И двете повърхности на МАГНЕЗИТ ПЛЮС са работни.  При по‐нататъшна облицовка на повърхностите  с 
бои,  тапети  и  т.  п.  е  целесъобразно  да  се  използва  гладката  повърхност  на  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС,  при  по‐
нататъшно залепване на фаянсови плочки препоръчваме да се използва грапавата повърхност.  



Информационен лист 
Облицовка на стени 



 
1. Общи сведения 

Облицовката  на  стените  с  панели МАГНЕЗИТ  ПЛЮС се  използва  при  довършителните  работи  в 
помещенията чрез  сух метод. Този метод изключва  "мокрите" процеси,  свързани  с използването на 
зидарски, мазилкови разтвори и значително повишава производителността на труда. Облицовката на 
стените с панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС се осъществява с помощта на метален скелет и шпакловъчна смес. 
Основата на скелета:  за С 623 — таванен профил ПП 60/27, насочващ профил ПН 28/27 и директно 
окачване; за С 625 и С 626 — насочващ профил ПН 50(75,100)/40 и стоящ профил ПС 50(75,100)/50. 
Профилите  се изработват от поцинкована  стомана  според. Скелетът  се обшива  с  един или два  слоя 
панели. Получената повърхност на облицовките е годна за нанасяне на различни оформящи покрития 
(боядисване, тапети, фаянсови плочки, структурна гипсова мазилка и др.).  

 

2. Видове конструкции 
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1. Облицовка с панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС върху С 623 скелет от таванен профил.  
 

Конструкция — метален скелет, усилен 
с крепеж към базовата стена с директен 
окачвач  със  стъпка  <  1,5  m  и  обшит  с 
един или два слоя панели. 

Височина на об ицовката —   10 m. л до

Маса  на  1  m2  еднослойна  облицовка: 
около 10  g.  k  

Маса  на  1  m2  двуслойна  облицовка: 
около 16 kg.  
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2. Облицовка от панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС върху С 625 метален скелет 

еднослойна. 
 

 

Конструкция — метален  скелет,  обшит 
с един слой панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС. 

Височина на облицовката** — до 4 m, с 
крепежни ко золи — до 7 m н

Маса на 1 m2 облицовка — около 11 kg.
 

 
 

3. Облицовка от панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС върху С 626 метален скелет 
двуслойна. 

 
Конструкция — метален  скелет,  обшит 
с два слоя панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС. 

Височина на облицовката**—до 4,25 m, 
с крепежни конзоли — до 7 m 

Маса на 1 m2 облицовка — около 17 kg.  

 
 

4. Облицовка от панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС вър  С 1ху лепило  61 . 
 

Крепежът  на  стъкло‐магнезитовите 
листове  към  базовата  стена  се 
осъществява  с  помощта  на  монтажно 
лепило или шпакловка. 

Височината  на  облицовката  се  
определя от височината на листа. 

Маса на 1 m2 облицовка — от 7,0 до 8,0 
kg.

 
5. Облицовка от комбинирани панели върху лепило С 631 

 

 

Крепежът  на  комбинираните  панели 
(стъкло‐магнезитов 
лист+пенополистирол)  към  базовата 
стена  се  извършва  с  помощта  на 
монтажно лепило или шпакловка. 
 
Височината на облицовката се определя 
от височината на комбинирания панел 
 



Маса на 1 m2 облицовка — от 7,0 до 8,0 
kg. 

 
Бележки: 
1.    * Всички характеристики, допустими размери и разход на материали са дадени за стъкло‐
магнезитови листове с дебелина 8 mm. 
2.    ** Височината на облицовката зависи от размера на стената на стоящия профил и 
разстоянието между тях в скелета на облицовката.  
3.    Посочените значения съответстват на профилите ПС/ПН 100 и стъпка 610 mm. При 
намаляване на стъпката на стоящите профили допустимата височина ще се увеличи. 
 

3. Поредност на дейностите при монтиране на облицовките върху скелет  

Монтажът на облицовките от  стъкло‐магнезитови листове  върху  скелет  се  осъществява  в  следната 
последователност:  

• Размерване и очертаване на проектното положениe на облицовката върху пода и тавана;  
• закрепване  чрез  уплътнителна  лента  или  херметик  към  тавана  и  пода  на  насочващите ПН‐

профили и конзоли (при височина на облицовките С 625, С 626 повече от 4 m), в случая с С 623 
— директните окачвачи, чрез изолиращи уплътнители от уплътняваща лента върху базовите 
стени;  

• монтиране в насочващите профили и закрепването в тях на ПС‐профилите, в  случая с С 623 
ПП‐профилите със стъпка 610 mm;  

• поставяне на изолационния материал между стойките на скелета (ако това е предвидено по 
проект);  

• монтаж вътре в скелета на електроинсталацията и крепежните елементи за закрепване върху 
облицовката на стационарното оборудване;  

•   в к  монтиране и закрепване  ърху с елета на стъкло‐магнезитовите листове (закрепването да се 
осъществи с помощта на винтове на отстояние 250 mm);  

• тове  и  местата  на  поставяне  на запълване  на  шевовете  между  стъкло‐магнезитовите  лис
винтовете и  за подготовка за нанасяне на оформящите покрития;  

• ормяне на чист под и декоративно оформяне на стените.  оф

   

4. Поредност на дейностите при монтиране на облицовките без скелет  

Облицовката  на  стените  без  скелет  се  извършва  с  помощта  на монтажно  лепило или шпакловъчна 
смес в следната технологична последователност:  

• отстраняване от базовата стена на праха и мръсотията;  
• нанасяне  на  лепилото  (вж.  рис.)  и  поставяне  на  стъкло‐магнезитовите  листове 

(комбинир ните  панели)  върху  стената.  При  неравни  стени  изравняването  на  листата  се а
постига с монтиране по ориентировъчни клинове или с помощта на отвес и 2‐метрова планка;  

• запълване  на  шевовете  и  цепнатините.  Цепнатините  между  панелите  и  пода  се  запълват  с 
ленти изолационен материал (минерална в к. ата) и хермети
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 А — Равна повърхност 
 
 
Шпакловъчната  смес  се
нанася  с  гребеновидна
маламашка  на  непре‐
къснати  надлъжни  ивици
по  центъра  и  по  пери‐
метъра на листа.  

    Б — Неравности по 
стената до 20 mm 
 
Лепилото  се нанася  на  от‐
делни мазки по дължината
на  листа  (панела)  с
интервал  350  mm  и  по 
периметъра  с  минимален
интервал.  

В – Неравности по 
стената повече от 20 mm 
 
Върху  базовата  стена  се 
формира равна плоскост с 
помощта  на  ленти  с 
ширина  100  mm  от 
стъкло‐магнезитови 
листове  (надлъжни  и 
ориентирани  по 
периметъра  на  листа), 
монтирани  с  лепило
(нанася  се  на  отделни 
мазки).  След  това
съгласно вариант А. 

   

5. Основни изисквания при извършване на дейностите  

Монтажът  на  облицовките  от  стъкло‐магнезитови  листове  трябва  да  сe  извършва  в  периода  на 
довършителните  работи  (при  студено  време  при  включено  отопление),  преди  оформянето  на  чист 
под, в условия, съответстващи на експлоатационните.  

Довършителните работи трябва да  се извършват в  строго  съответствие  с изискванията на проекта, 
техническата документация и следните препоръки:  

• Преди монтажа стъкло‐магнезитовите листове трябва да бъдат подложени на задължителна 
аклиматизация (адаптация) в помещението.  

• Закрепването на насочващите профили на скелета се осъществява чрез уплътнителна лента 
или херметик, дюбели или дюбел‐гвоздеи на от тояние не п вече  т 1000 mm  но не по‐м лко с о о , а
от три крепежа върху един профил.  

• В  конструкцията  С  623  таванните  профили,  използвани  като  стойки,  се  закрепват  към 
базовата  стена  с  помощта на  директни окачвачи  чрез  уплътнителна лента.  Закрепването  се 
осъществява също чрез дюбели или дюбел‐гвоздеи. Отстоянието между окачвачите не трябва 
да превишава 1500 mm. Таванният профил се закрепва с директни окачвачи чрез самонарезни 
винтове.  

• Стоящите профили се монтират в насочващите на отстояние 610 mm в типовите или 400 ‐ 300 
mm  в  довършителните  конструктивни  решения.  Закрепването  на  стоящите  профили  към 
насочващите  се  извършва  със  специален  инструмент  (винтоверт)  по  метода  «пробиване  с 
разгъване».  Разполагането  на  електроинсталацията  вътре  в  скелета  трябва  да  изключва 
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възможността  за  нейното  повреждане  от  острите  краища  на  елементите  на  скелета  и 
винтовете в процеса на закрепване на листовете върху него.  

• Стъкло‐магнезитовите листове се закрепват върху металния скелет плътно в съответствие с 
проектното отстояние между стойките. Кратно на отстоянието между стойките на скелета се 
прави изместване на листата на втория слой от обшивката спрямо първия.  



• При  наличието  на  хоризонтални шевове  между листата  в  конструкцията,  на  облицовките  с 
еднослойна обшивка тяхното стиковане и закрепване трябва да се извършва върху метален 
хоризонтален профил. Самите напречни шевове трябва да бъдат изместени по вертикала един 
спрямо друг на раз яние не по‐малко от 400 mm. При  вуслойна о шивка изместването на   сто     д б
хоризонталните шевове на първия и втория слой трябва да бъде не по‐малка от 400 mm.  

• За  закрепване  на  стъкло‐магнезитовите  листове  към  скелета  се  използват  самонарезни 
винтове  с  конусовидна  глава  (тип MN),  които  трябва  да  влизат  в  листа  под  прав  ъгъл  и  да 
проникват  в  металния  скелет  на  дълбочина  не  по‐малко  от  10  mm.  Главите  на  винтовете 
трябва  да  влязат  в  листа  на  дълбочина  около  1 mm  с  обезателно  последващо шпакловане. 
Извитите,  неправилно  завинтени  винтове  трябва  да  се  махнат  и  да  се  заменят  с  нови  на 
разстояние от около 50 mm от предишните. Отстоянието на монтиране на винтовe е 250 mm 
(L‐ 25) при еднослойна обшивка. В двуслойните обшивки това отстояние е: за първия слой — 
750 mm  (L‐  25),  за  втория —  250 mm  (L‐  35). Многослойните  обшивки  се  препоръчва  да  се 
направят в течение на един ден.  

• Деформационните шевове се правят в облицовката на стените (при височина на облицовката 
до  3,5  m)  през  вс ки  15  m  с  обезателно  повторение  на  деформационните  шево е  върху е в
ограждащите конструкции.  

• Шпакловането  на  вертикалните  (надлъжните)  шевове  на  стъкло‐магнезитовите  листове, 
образуващи  се  на  сгъвката,  се  осъществява  чрез  използването  на армираща  лента  и 
шпакловъчна  смес.  Върху  армиращата  лента,  поставена  чрез  натискане  в  предварително 
нанесения сл й шпакловка, след еговото изсъхване се нанася покриващ и при необ одимост о  н х
финален слой.  

• Напречните  (хоризонталните)  шевове  между  съседните  стъкло‐магнезитови  листове, 
образувани от хоризонталните ръбове, се запълват с помощта на шпакловъчна смес. За тази 
цел е необходимо предварително на правите ръбове на листовете с универсално ренде да се 
направят  жлебове  с  ширина  около  30  mm  и  дълбочина  около  2  mm,  след  което  да  се 
шпакловат с използване на армираща лента.  

• е е п д  Вдлъбванията  от  винтовет   трябва  да  с   ш акловат.  Сле   изсъхването  шпаклованата
повърхност се шлифова и се обработва с грунд.  

• При  двуслойната  обшивка  шпакловането  на  шевовете  на  вътрешния  слой  на  стъкло‐
магнезитовия лист се прави без армираща лента.  
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6. Разход на материали  

Разходът на материали е даден за 1 m2 облицовка с размери 2,75 m х 4 m = 11 m2 без празнини и с 
отчитането на възможни загуби.  

 № 
п  оз.  

 Наименование на материалите, влизащи в 
комплекта  

 Ед. 
и  зм.

Разход за 1 м  
С 623  С 626   С    625  С    611  С 

6  31  Бел. 1 слой 2 слоя
 1    Стъкло‐магнезитов лист   m  2 1,0 2,0 1,0  2   ,0  1   ,0
 2    Комбиниран панел   m2         1,0
 3    Профил ПН 28/27   m 0,7 0,7        
 4    Профил ПН 50/40* (65/40,75/40,100/40) m 0,7(1,1)  0,7      
 5    Профил ПС 50/50* (65/40,75/50,100/50) m 2,0  2   ,0    

 6    Профил ПП 60/27   m   2,0 
(2,4)   2,0                      

 7  
 Директен окачвач (за С 623) Конзола (за С 
625, С 626 при п>4м) Лента уплътнителна 
30 (5О)хЗ,2  

 бр. 
бр. m  0,7 0,1  0,7 0,1  0,7 0,1   0,7 0,1             

 8    Лента уплътнителна   m 0,75 0,75 1,2  1,2      
 9    Дюбел   бр. 1,6 1,6 1,6  1   ,6    

 10   Винт (винт сам.) LN 9    бр.  1,5 
(2,7)   1,5    (2,8«)                 

 1   1  TN35    б . р 14 
(17)   6  (7)  14 (17)     6(7)            

     TN35           14 
(15)       14 

(15)              

 12   Лента армираща   m 0,75 ( ,1)         

 13   Шпакловка (за шевовете)    kg  0,3 
(0,45) 

0,5 
(0,75) 

0,3 
(0,45) 

  0,5 
(0,75)  

 0,3 
(0,45)  

0,4 
(0,6)     

 14   Шпакловка (за залепване)    kg                   1,0 
(1,3)  

1,0 
(  1,3)

Вар. 
А, В 

 15   Лепило    kg                   3,5    3,5  Вар. 
Б, В 

 16   Ленти от листовете       m                  2,7 
(3,3)  

2,7 
(3,3) 

Вар. 
В  

 17   Профил ПУ 31/31 (защита за ъглите)  m Зависи от количество гли в помещениетото ъ
 18   Грунд   l 0,1  
 

Бележки: 
1. В скоби са дадени значенията в случаите, когато височината на преградата превишава дължината 
на стъкло‐магнезитовия лист. 
2. * Даденият тип размер в конструкцията С 625 не се използва. 
3. ** Не се изисква в случай на съединяване на профилите със специалния инструмент по метода на 
«пробиване с разгъване».  

   

 



Информационен лист 
Преградни стени 



 
1. Общи сведения 

Сглобяемите преградни стени с обшивка от композитни панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС са противопожарни 
конструкции,  предназначени  за  използване  в  жилищни,  обществени  и  производствени  сгради,  в 
които:  

• към  междусекционните  неносещи  и  преградни  стени,  а  също  така  към  преградните  стени, 
отделящи  общите  коридори  от  другите  помещения,  се  поставят  нормативни  изисквания  за 
пределна пожароустойчивост при даден клас пожарна опасност на конструкциите;  

• а а в  ф а епо тр сетата з  е акуация (във оайетата, стълбищните площадки,  сансьорнит  площадки) 
не се допуска използването на материали с по‐висока от дадената а опасност;   пожарн

• към  стените  и  преградните  стени се  поставят  изисквания  за  ефективна  комплексна 
противопожарна за ита и звукоизолация.  щ  

Преградните  стени  W  11  могат  да  се  използват  също  като  противопожарни  прегради.  Тяхното 
използване  не  се  ограничава  от:  конструктивните  системи  и  типове,  нивата  на  отговорност, 
степените  на  пожароустойчивост  и  класовете  на  функционална  пожароопасност,  етажността  на 
сградите,  а  също  от  климатичните  и  инженерно‐геоложките  условия  на  строителството. 
Сглобяемите преградни стени са за предпочитане пред аналогичните конструкции от типа зидария по 
отношение  на  натоварването  върху  подпорите,  деформационната  устойчивост,  възможностите  за 
демонтаж,  реализацията  на  индивидуалните  планировъчни  и  дизайнерски  решения,  а  също  по 
отношение  на  основните  технико‐икономически  показатели.  Основата  на  конструкциите  на 
преградните стени е метален скелет с различни конструктивни решения и двустранна обшивка с един 
или няколко слоя композ тни панели МАГНЕЗИТ ПЛЮС.  и

Елементи  на  металния  скелет  са:  стоящ  профил  (UW)  и  насочващ  профил  (CW),  изготвяни от 
поцинкована стомана.  
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2. Типове конструкции 
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1. W111  
 

 

Конструкция: единичен  метален  скелет, 
обшит  с  един  слой панели  МАГНЕЗИТ 
ПЛЮС от двете страни. 

Височина на преградната стена*:  до 8 m.  

Маса на 1 m2 преградна стена**: ~ 19 (24) 
kg. 

Индекс  на  изолацията  на  въздушния 
шум*** Rw = 45‐49 dB 

 
2. W112 

 

 

Конструкция: метален скелет, обшит с два 
слоя  панели  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  от  двете 
страни. 

Височина на преградната стена*:  до 9 m.  

Маса на 1 m2 преградна стена**: ~ 37 (45) 
kg. 

Индекс на изолацията на въздушния 
шум*** Rw = 48‐52 dB

 
3. W113 

 

 

Конструкция:  метален  скелет,  обшит  с 
три  слоя  панели  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  от 
двете страни. 

Височина на преградната стена*:  до 9,5 m. 

Маса на 1 m2 реградна ст на**: ~ 47 kg.  п е

Индекс  на  изолацията  на  въздушния 
шум*** Rw = 51‐54 dB
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4. W115 
 

 

Конструкция:  двоен  метален  скелет, 
обшит  с  два  слоя  панели  МАГНЕЗИТ 
ПЛЮС от двете страни. 

Височина на преградната стена*:  до 6,5 m. 

Маса на 1 m2 преградна стена**: ~ 55 (68) 
kg. 

Индекс  на  изолацията  на  въздушния 
шум*** Rw = 52‐56 dB 

 
 

5. W116 
 

 

Конструкция:  двоен  раздалечен  метален 
скелет  с  пространство  за  прокарване  на 
инженерно‐технически  комуникации, 
обшит  с  два  слоя  панели  МАГНЕЗИТ 
ПЛЮС от двете страни. 

Височина на преградната стена*:  до 6,5 m. 

Маса на 1 m2 преградна стена**: ~ 56 (69) 
kg. 

Индекс на изолацията на въздушния 
шум*** Rw ≥ 55 dB 

 
6. W117 „Стена за безопасност” 

 

 

Конструкция:  единичен  метален  скелет, 
обшит  с  три  слоя панели  МАГНЕЗИТ 
ПЛЮС  с  пълнеж  от  листова  поцинкована 
стомана с дебелина 0,5 mm между тях.. 

Височина на преградната стена*:  до 9 m. 

Маса на 1 m2 преградна стена**: ~ 103 kg. 

Индекс на изолацията на въздушния 
шум*** Rw = 51‐54 dB 

 
Бележки: 
*  Зависи  от  размера  на  напречното  сечение  на  използваните  стоящи  профили  и  разстоянието 
между тях в скелета на преградната стена (а). 
** Спрямо дебелината на панелите Магнезит Плюс 10 (12) mm. 
***  В  зависимост  от  дебелината  на  панелите  Магвезит  Плюс  и  дълбочината  на  въздушната 
празнина с пълнеж от плочи от минерална вата с различна обемна плътност



 

3. е при монтиПоредност на дейностит ране на облицовките върху скелет  

Дейностите  по  монтажа  на  преградните  стени  се  извършват  поетапно,  в  съответствие  с 
технологичните карти, чрез последователни операции. Общи етапи на дейностите за всички 
видове преградни стени са:  
 

• азмерване на проектното положение;  конструирането на металния скелет: р
• монтиране на насочващите профили;  
• монтиране на стоящите профили.  
• а  разделителната  лента  в местата на обшивка на  скелета на  преградната  стена:  залепване н

съприкосновение на обшивката на преградната стена с повърхността на стените и тавана;  
обшиване   па ели МА НЕЗИТ ПЛЮС от едната страна;  • с н Г  

• прокарване на инженерните комуникации и монтиране на звукоизолационен слой;  
• аобшиване  на  скелета  от  обратната  страна;  шпакловане  на  шевовете  и  вдлъбн тините  от 

винтовете.  
В  многослойните  обшивки  се  зв ршва  монтаж  на  поредните  слоеве  те  МАГНЕЗИТ и ъ панели
ПЛЮС послойно от всяка страна с п едващо шпак оване на шевовете във всеки слой.  осл л

• премахване  на  излишъците  от подготовка  на  повърхността  за  довършителни  работи: 
разделителната лента;  

• шлифоване при необходимост на шпаклованата повърхност.  
 
 

4.  Основни изисквания при извършване на дейностите 

Монтажът  на  облицовките  от  панели  МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  трябва  да  сe  извършва  в  периода  на 
довършителните работи (при студено време при включено отопление), преди оформянето на чист 
под,  в  условия,  съответстващи  на  експлоатационните.  Довършителните  работи  трябва  да  се 
извършват  в  строго  съответствие  с  изискванията  на  проекта,  техническата  документация и 
следните препоръки: 

• Преди монтажа панелите МАГНЕЗИТ ПЛЮС трябва да бъдат подложени на задължителна 
аклиматизация (адаптация) в помещението.  

• Закрепването  на  насочващите  профили  на  скелета  се  осъществява  чрез  уплътнителна 
лента или херметик с дюбели на отстояние не повече от 1000 mm, но не по‐малко от три 
крепежа върху един профил. 

• Стоящите профили се монтират в насочващите на проектното отстояние. Височината на 
стоящия  профил  трябва  да  бъде  по‐малка  от  разстоянието  между  горния  и  долния 
насочващ  профил  с  10 mm  в  обичайни  условия  и  с  20 mm  в  условията  на  сеизмичност. 
Закрепването  на  стоящите  профили  към  насочващите  е извършва  със  специален с  
инструмент (винтоверт). 

• Прокарването  на  инженерните  комуникации,  свързвани  с  обшивката  на  скелета  на 
преградните стени, трябва да изключва възможността за тяхното повреждане от острите 
ръбове  на  елементите  на  скелета  и  винтовете  в  процеса  на  за репване  на  панелите к
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МАГНЕЗИТ ПЛЮС върху него. 
• Панелите МАГНЕЗИТ  ПЛЮС  се  закрепват  върху  стоящия  профил  плътно  по  надлъжния 

фалциран  ръб  в  съответствие  с  проектното  отстояние  между  стойките.  Кратно  на 
отстоянието между стойките на скелета се прави изместване на листовете на обшивката 
един спрямо друг и спрямо противоположната страна на скелета. Хоризонталните шевове 
в  еднослойните обшивки  се правят при вложките. Предварително на правите ръбове на 
листовете  с  универсално  ренде  се  правят фалцове  с ширина  около  30 mm и  дълбочина 
около  2  mm.  В  многослойните  обшивки  не  се  изисква  поставянето  на  вложки. 



Изместването на напречните шевове в съседните листове и между слоевете на обшивката 
трябва да бъде не по‐малка от 400 mm.  

• За закрепване на панелите МАГНЕЗИТ ПЛЮС към скелета се използват продупчващи или 
пробивни  самонарезни  винтове  с  конусовидна  глава  за  ГВЛ,  които  трябва  да  влизат  в 
листа под прав ъгъл и да проникват в металния скелет на дълбочина не по‐малко от 10 
mm. Главите на винтовете трябва да влязат в листа на дълбочина около 1 mm. Извитите, 
неправилно завинтени винтове трябва да се махнат и да се заменят с нови на разстояние 
от около 50 mm от предишните. Отстоянието на монтиране на винтовете е 250 mm при 
еднослойна  обшивка  (Г  =  30 mm).  В  двуслойните  обшивки  това  отстояние  е:  за  първия 
слой — 750 mm (винт Г = 30 mm), за втория — 250 mm (винт Г = 45 mm). В трислойните 
обшивки отстоянието при монтирането на винтовете е равно на: за първия слой ‐ 750 mm 
(винт Г = 30 mm), за втория слой ‐ 500 mm (винт Г = 45 mm), за третия слой ‐ 250 mm (винт 
Г = 55 mm). Многослойните обшивки се препоръчва да се направят в течение на един ден. 
Деформационните шевове  се  правят в  преградните  стени не  по‐рядко  от  всеки 8‐10 м  с 
обезателно  повторение  на  деформационните  шевове  върху  ограждащите  конструкции.   
Преди  шпакловането  ръбовете  се  обработват  с  рунд.  Шпакловането  на  шево ете  и г в
вдлъбнатините от винтовете се извършва с шпакловка. 

• Шевовете  на  външната  обшивка  на  преградната  стена  се  усилват  с  армираща  лента, 
полагана чрез натискане в предварително нанесения  слой шпакловка. След изсъхването 
на  първия  слой  шпакловка  се  нанася  покривен  и  при  необходимост  финален  слой.  В 
мног слойните  обшивки  не  е  задълж телно  армирането  а  шевовете  на  листовете  от о и н
обшивката във вътрешните слоеве.  

• При  подготовката  на  повърхността  на  обшивката  за  довършителни  работи  след 
премахването на излишната разделителна лента шпаклована повърхност се шлифова при 
необходимост.  Грундирането  на  повърхността  на  обшивките  се  извършва  според 
конкретните  завършващи  покрития  и  препоръките  на  техните  производители.  В 
помещенията  с  повишена  влажност,  където  има  възможност  за  пряко  попадане  на  вода 
върху стените (бани), местата на съприкосновение на преградните стени с ограждащите 
конструкции и с основата на пода се херметизират с хидроизолационна лента.  

   

5. Изисквания за качеството на работата  

 
При контрола се проверяват:  

• правилността на сглобяване на преградната стена (в съответствие с проекта);  
• надеждността на закрепването на обшивката към скелета;  
• съединенията на преградната  стена  със  строителните конструкции  (шпакловката  трябва да 

бъде  положена  без  празнини  по  целия  контур  на  прилежанието  в  цялата  дълбочина  на 
шевовете);  

• аотсъствието на нестабилност н  преградните стени;  
• отсъствието  на  пукнатини,  повреждане  и  неравности  от  шпакловъчния  разтвор  по 

повърхността на обшивката.  

   

Разход на материали  

Разходът на материали е даден за 1 m2 преградна стена (при разчет за преградна стена с размери 
2,75 m х 4 m = 11 m2 без празнини и загубите при разкрояване).  
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№   Наименование   М к  яр а Разход за 2 1м
        W 111 W 211 W 113 W 115 W 116  W 117

1.   стъкло‐магнезитов 
лист  

m  2 2,0 4,0 6,0 4,0 4,1  6,0

2.  Профил UW 50/40 
(65/40, 75/40, 
100/40)  

m  0,7(1,3) 0,7 0,7 1,4 1,4  0,7

3.  Профил CW 50/50 
(65/40, 75/50, 
100/50)  

m  2,0 2,0 2,0 4,0 4,0  4,0

4.  Херметик (туба 310 
ml)  

бр  0,5 0,5 0,5 1,0 1,0  0,5

   или уплътняваща 
лента  

m  1,2 1,2 1,2 2,4+0,5 2,4  1,2

5.   Дюбел   бр  1,6 1,6 1,6 3,2 3,2  3,2
6.   Винт за ГВЛ MN 

3,9x30 mm  
бр  29 (34) 13 (14) 13 (14) 13 (14) 17(18)  17(18)

   Винт за ГВЛ MN 
3,9x45 mm  

бр  29 (30) 21 (22) 29 (30) 29 (30) 

   Винт за ГВЛ MN 
3,9x55 mm  

бр  29(30)  

  Винт за ГВЛТВ 
3,9x45 mm  

бр    23 (24)

   Винт за ГВЛТВ 
3,9x55 mm  

бр    38 (39)

7.   Шпакловка   kg  0,6 (0,9) 1,0 (1,5) 1,4 (1,9) 1,0(1,5) 1,0(1,5)  1,4(1,9)
8.   Грунд   l  0,07
9.   Лента армираща   m  1,5 (2,2)
10.   Ъглозащитна 

шина 31x31  
m  Зависи от количеството ъгли и височината на п мещено ията

11.   Листова 
поцинкована 
стомана 0,5 mm  

m2    4,49

 
Бележки: 
1. В скоби са дадени значенията при случаите, когато височината на преградната стена превишава 
дължината на панелите МАГНЕЗИТ ПЛЮС. 

2. Нормативният разход на материали и разходът на труд за вариантите на преградни стени: W 
111, W 112, W 115, W 116 без отвори, с един, два, три отвора за врати и деформационен шев.  
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